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UWAGA!

Montaz watka powinien by¢ wykonany wytacznie przez autoryzowany serwis. Nieprzestrzeganie

tego zalecenia skutkuje utratg gwarancji i grozi niebezpieczenstwem lub uszkodzeniem maszyny!
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Oryginalna deklaracja zgodnosci WE/UE

TIP-TOPOL Sp. z o.0.
UL. ul. Kostrzynska 33

62-010 Pobiedziska

Oswiadcza, ze wyroéb:
Wywazarka do két osobowych

Model: INVENTO VB 510S, VB 510SP

jest zgodny z wymaganiami zasadniczymi dyrektywy:

2006/42/WE Dyrektywa 2006/42/WE

oraz wymogami szczegétowymi zawartymi w normach zharmonizowanych:

EN 60204-1:2006+A1:2009  Bezpieczenstwo maszyn — elektryczne wyposazenie maszyn — Czes¢ 1: Wymagania
0goblne

Niniejsza deklaracja jest podstawa do oznakowania produktu znakiem CE.

Deklaracja ta odnosni sie wytacznie do maszyn w stanie, w jakim zostaty wprowadzone do obrotu i nie obejmuje czesci
sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych przez niego pézniejszych dziatan.

Dokumentacja techniczna jest dostepna w siedzibie firmy TIP-TOPOL Spétka z o0.0. 62-010 Pobiedziska; Ul. Kostrzynska 33
u osoby odpowiedzialnej — Jacek Bilski.
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c € DEKLARACJA ZGODNOSCI
Zgodnos¢ z normami EN ISO/IEC 17050-1 i EN ISO/IEC 17050-2

TIP-TOPOL, z siedziba w Pobiedziskach ,

Producent serii wywazarek do két model INVENTO VB 510S/ VB 510SP

Numer seryjny

Oswiadczamy na wiasna odpowiedzialno$¢, ze produkt, ktdérego dotyczy niniejsze o$wiadczenie, jest zgodny z
nastepujacymi dyrektywami:

- Dyrektywa 2006/42/WE (dyrektywa maszynowa, MD)
- Dyrektywa 2004/108/WE (dyrektywa dotyczaca kompatybilnosci elektromagnetycznej, EMC)

Zastosowano nastepujace normy:
- EN 60204-1:2006 + A1:2009
- ENISO 11202:2010
- ENISO 12100:2010
- ENISO 13850:2012
- ENISO 13857:2008

Dokumentacja techniczna wyzej wymienionych maszyn jest przechowywana przez producenta:

TIP-TOPOL, z siedziba w Pobiedziskach

WAZNE:

Wszelkie zmiany w maszynie, nieprzestrzeganie instrukcji zawartych w instrukgji obstugi lub uzytkowanie maszyny w

sposéb inny niz przewidziany przez producenta spowoduje uniewaznienie niniejszej deklaracji.
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1. WSTEP

Po upewnieniu sie, ze urzadzenie, w tym system operacyjny, narzedzia i akcesoria, dziata normalnie i nie jest uszkodzone,
nalezy przekaza¢ urzadzenie klientom, a urzadzenie bedzie objete okresem gwarancji. W tym okresie producent bezptatnie
naprawi urzadzenie lub jego nieprawidtowo dziatajace czesci, ale nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia i zuzycie
spowodowane nieprawidtowym uzytkowaniem, transportem i konserwacja. Producent nie powiadamia klientow o
wprowadzeniu nowych produktéw lub ulepszeniach linii produkcyjnej. Celem niniejszej instrukcji jest zapewnienie
uzytkownikom i witascicielom urzadzenia wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa i przepiséw, aby operatorzy mogli
prawidtowo konserwowac i obstugiwac urzadzenie. Jesli uzytkownik bedzie Scisle przestrzegat niniejszej instrukcji obstugi,
urzadzenie bedzie dziata¢ wydajniej i bedzie bardziej trwate. Ponizsze akapity zawieraja informacje dotyczace poziomu

zagrozenia zwigzanego z urzadzeniem.

Niebezpieczenstwo: obstuga moze spowodowaé powazne

obrazenia lub $mier¢.

Ostrzezenie: obstuga moze spowodowal powazne
WAHN I N uszkodzenia lub zagrozenie bezpieczenstwa.

Ostrzezenie: obstuga moze spowodowaé niewielkie

obrazenia i uszkodzenie przedmiotdw.

*Przed uzyciem maszyny nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi i przechowywac ja w folderze z dokumentami w

poblizu maszyny, aby mozna byto ja w kazdej chwili sprawdzié.

* Dokumentacja techniczna powinna by¢ traktowana jako integralna czes¢ urzadzenia i powinna by¢ przekazana wraz z
urzadzeniem nowemu wtascicielowi.

*Instrukcja jest wazna tylko wtedy, gdy numer seryjny i model podane w instrukcji sa zgodne z numerem seryjnym i

modelem podanym na tabliczce znamionowe;j.

‘,g,'\ A NOTICE |
\J

Read entire manual before assembling,
n installing, operating, or servicing this

equipment.

* Nalezy zawsze pamietaé o opisach i informacjach zawartych w niniejszej instrukcji i postepowac zgodnie z nimi, a
operatorzy powinni ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za czynnosci nieopisane i nieautoryzowane w instrukgji.

* Niektére informacje zawarte w instrukcji pochodza ze zdje¢, dlatego normalne jest, ze moga wystepowac pewne roznice
w stosunku do standardowych maszyn.

* Nie nalezy probowac wykonywac innych czynnosci, chyba ze pod okiem doswiadczonego personelu. W razie potrzeby

nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym centrum serwisowym w celu uzyskania pomocy.

A WARNING

Wybér miejsca instalacji musi byé zgodny z obowigzujacymi przepisami bezpieczenstwa. Nalezy szczegélnie podkresli¢, ze

instalacja i obstuga urzadzenia musza by¢ zabezpieczone przed wilgocia. Aby prawidtowo i bezpiecznie korzysta¢ z
urzadzenia, nalezy spetnic¢ nastepujace wymagania srodowiskowe:

- Jasno$¢ w miejscu instalacji powinna wynosi¢ co najmniej 300 lukséw.

- RD : <85% (bez kondensacji).
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- Temperatura otoczenia: 0° -50°C.

- Podtoga powinna by¢ wystarczajaco solidna, aby wytrzymac maksymalng mase maszyny.

- Maszyna nie powinna by¢ uzywana w Srodowisku, w ktérym wystepuja potencjalne czynniki wybuchowe.
2. PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

A WARNING

* Nieprzestrzeganie informacji i ignorowanie etykiet ostrzegawczych moze spowodowac powazne obrazenia operatorow i

innych pracownikéw.

* Maszyny mozna obstugiwa¢ po doktadnym przeczytaniu i zrozumieniu wszystkich informacji dotyczacych
uszkodzen/ostrzezen.

* Prawidtowe uzytkowanie maszyny wymaga profesjonalnego operatora, ktéry musi przej$¢ odpowiednie szkolenie i
rozumieé pisemne opisy producenta, znac przepisy bezpieczenstwa i przestrzegaé wszystkich tych opiséw i przepisow.
Jednoczesnie operator powinien by¢ osobg bez ztych nawykdw, zdrowa psychicznie i fizycznie.

Przed rozpoczeciem obstugi maszyny nalezy spetni¢ nastepujace warunki:

- Przeczytanie i zrozumienie informacji oraz opiséw zawartych w instrukcji obstugi

- W petni zrozumiec¢ charakterystyke i funkcje maszyny

- Unikna¢ obecnosci os6b nieupowaznionych w miejscu pracy

- Upewnic sie, ze instalacja jest zgodna z obowiazujacymi normami i przepisami

- Upewnic sig, ze operatorzy maszyny przeszli odpowiednie szkolenie i obstuguja maszyne prawidtowo i bezpiecznie.

- Przed wytaczeniem urzadzenia nie dotykaj kabli, silnikow ani innych elementéw elektrycznych.

A WARNING

Nie usuwac ani nie niszczy¢ zadnych etykiet ostrzegawczych, ostrzegawczych lub instrukgji. Jesli etykieta zostanie zgubiona

lub jest nieczytelna, nalezy ja natychmiast wymieni¢. Jedli etykieta zagineta, nalezy skontaktowad sie z najblizszym
sprzedawca w celu jej uzyskania.

- Zapoznaj sie z przepisami dotyczacymi zapobiegania wypadkom zwigzanym z obstuga i konserwacja mechanizméw
wysokiego napiecia i obrotowych.

- Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody i wypadki spowodowane zmianami i modyfikacjami

nieautoryzowanymi przez producenta.

3. TRANSPORT, PODNOSZENIE, PRZECHOWYWANIE | PRZEMIESZCZANIE MASZYNY

Maszyne nalezy umiesci¢, transportowac i przechowywac zgodnie z oznaczeniami na opakowaniu. Podczas transportu i
podnoszenia wywazarki do két nie nalezy zawieszac¢ akcesoridéw, tacy obciaznikowej, watu wywazajacego i pokrywy
wyswietlacza, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie maszyny lub btad precyzji, a nawet obrazenia operatora. Ze
wzgledu na konstrukcje wywazarki kot Srodek ciezkosci znajduje sie nieco po prawej stronie, dlatego podczas podnoszenia
rozpakowanej maszyny ramie podnosnika hydraulicznego wézka widtowego powinno by¢ odchylone w prawo, nie
przekraczajac 1/4 szerokosci maszyny. Najlepiej jest przykry¢ maszyne warstwa papieru i gumy, aby zapobiec jej
przesuwaniu sie. Podczas podnoszenia i przesuwania maszyny nalezy zapewni¢ obecnos¢ personelu, ktéry bedzie ja
przytrzymywat, a maksymalna wysokos¢ podnoszenia nie powinna przekracza¢ jednego metra. Jesli wysoko$¢ przekracza
jeden metr, nalezy odpowiednio zamocowa¢ maszyne.

W przypadku podnoszenia wywazarki k6t mozna przetozy¢ szeroki pasek materiatu przez szczeline pod maszyna. Pasek

materiatu musi sktadac sie z co najmniej 2 kawatkdw, a jego nosnos¢ powinna wynosi¢ ponad 500 kg, a dtugos¢ powinna
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by¢ taka sama. Potozenie paska materiatu powinno by¢ zgodne z wymaganiami dotyczacymi podnoszenia maszyny.
Podczas podnoszenia najlepiej, aby maszyne przytrzymywat personel. Podczas podnoszenia lub podnoszenia maszyny
predkos¢ nie powinna przekracza¢ 35 mm/s, aby unikngé niebezpieczenstwa spowodowanego zbytnig bezwtadnoscia
powodujaca Slizganie sie i kotysanie maszyny.

Przechowywanie: Maszyna nie powinna by¢ wystawiona na dziatanie czynnikdéw zewnetrznych i powinna by¢ przykryta
folig plastikowa. Maszyna powinna by¢ przechowywana w wentylowanym, suchym i wodoodpornym magazynie. W miejscu
przechowywania temperatura powinna by¢ utrzymywana w zakresie od -10°C do 55°C, a wilgotno$¢ wzgledna w zakresie
od 30% do 90%. Zabrania sie przechowywania maszyny razem z niebezpiecznymi substancjami chemicznymi, materiatami
tatwopalnymi i wybuchowymi lub przedmiotami tatwo ulegajacymi zapyleniu.

Transport : tadunek maszyny powinien by¢ zgodny z oznaczeniami na opakowaniu zewnetrznym i powinien by¢ dobrze
zamocowany. Niezaleznie od rodzaju transportu, temperatura otoczenia i wilgotno$¢ powinny by¢ zgodne z wymaganiami
dotyczacymi przechowywania okreslonymi w punkcie 2.2. Zabrania sie transportowania maszyny razem z niebezpiecznymi
substancjami chemicznymi, materiatami tatwopalnymi i wybuchowymi lub przedmiotami tatwo powodujacymi powstawanie

pytu.

Instalacja

Po upewnieniu sie, ze opakowanie wywazarki két jest nienaruszone, mozna przenies¢ maszyne do miejsca instalacji, jak
pokazano na rysunku 1.

Wymagania Srodowiskowe w miejscu instalacji: temperatura 0°C-50°C, RH<85%, bez zrddta wody, zrédta ognia, pytu,

materiatow fatwopalnych i wybuchowych oraz chemikaliéw. Podtoga powinna by¢ ptaska i solidna.

Przed instalacjg nalezy zdja¢ gérna pokrywe opakowania wywazarki kot i sprawdzié, czy maszyna, akcesoria dostarczone
wraz z maszyna oraz dane zakupu sg zgodne z lista przewozowa. W razie jakichkolwiek pytan mozna skontaktowac sie ze
sprzedawca. Materiaty opakowaniowe, takie jak plastik, styropian, gwozdzie, sruby, drewno i karton, nalezy umiesci¢ w
pojemniku na odpady i postepowac zgodnie z lokalnymi przepisami i regulacjami. Podczas instalacji nalezy odtaczyé srube
taczaca wywazarke do kot z paleta opakowania i przenies¢ urzadzenie z palety do miejsca instalacji. Aby zapewnié
bezpieczenstwo i szybkos$¢ dziatania, odlegtos¢ od sciany budynku po prawej i tylnej stronie urzadzenia powinna wynosic¢
ponad 300 cm. Odlegtos¢ od $ciany budynku po lewej stronie urzadzenia powinna wynosi¢ ponad 200 cm. Po ustawieniu
wywazarki kot w odpowiedniej pozycji nalezy wywierci¢ 3 otwory kotwigce w podtozu zgodnie z otworami montazowymi
w podstawie maszyny, a nastepnie uzyc¢ 3 $rub kotwigcych M10X160, aby zamocowaé maszyne do podtoza, zapewniajac jej
stabilno$¢ i niezawodnosc.

Jesli maszyna nie jest zapakowana, nalezy przestrzegaé nastepujacych srodkdéw ostroznosci:

ZABEZPIECZ OSTRE KRAWEDZIE NA KONCACH ODPOWIEDNIM MATERIALEM (folia
babelkowa lub tektura).

NIE UZYWAJ METALOWYCH LIN DO PODNOSZENIA PEYTY.

UZYWAJ PASOW O DEUGOSCI CO NAJMNIEJ 200 CM | NOSNOSCI CO NAJMNIEJ 500 KG.

LR
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”— NIE WYWIERAC SItY NA WAL I/LUB KOENIERZ.

c Zawsze odlaczaj kabel zasilajacy z gniazdka przed przemieszczaniem maszyny.

4. INSTALACJA | WLACZANIE
Po rozpakowaniu wywazarki sprawdz jej stan i obecnos$¢ usterek, a nastepnie zmontuj elementy zgodnie z ponizszymi

ilustracjami.

4.1 Podlaczenie elektryczne

Standardowa wersja urzadzenia musi by¢ podtaczona do sieci jednofazowej 230 V.

Zmiana zasilania nie moze by¢ dokonywana przez uzytkownika; nalezy zwrdcié sie z prosba do firmy BRIGHT, sprzedawcy
lub autoryzowanego centrum serwisowego. Aby wykonac podtaczenie elektryczne, nalezy podtaczy¢ kabel zasilajacy
maszyny do wtyczki uzywanej w danym kraju.

WSZYSTKIE CZYNNOSCI ZWIAZANE Z PODLACZENIEM ELEKTRYCZNYM | INTERWENCJAMI
(NAWET NIEWIELKIMI) NA CZESCIACH ELEKTRYCZNYCH MUSZA BYC WYKONYWANE PRZEZ
WYKWALIFIKOWANY PERSONEL.

Wymiarowanie potfaczenia elektrycznego musi by¢ wykonane zgodnie z moca elektryczng pobierana przez urzadzenie.

>

Poboér mocy jest okreslony w paragrafie 10. Uzytkownik musi:

- Sprawdzi¢, czy napiecie zasilania odpowiada napieciu podanemu na tabliczce znamionowej urzadzenia;

- Sprawdzi¢ stan przewodow i obecno$¢ przewodu uziemiajacego;

- sprawdzi¢, czy maszyna jest podtaczona do whasnego przytacza elektrycznego, wyposazonego w odpowiedni wytacznik
automatyczny o czutosci 30 mA, zabezpieczajacy przed ewentualnym przecigzeniem elektrycznym powyzej 30 mA;

- Podtaczy¢ kabel zasilajgcy do wtyczki z duza ostroznoscia i zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

GDY MASZYNA JEST WYLACZONA NA DEUZSZY CZAS, NALEZY ODLACZYC WTYCZKE
ZASILAJACA, ABY UNIKNAC KORZYSTANIA Z NIEJ PRZEZ NIEUPOWAZNIONE OSOBY.

JESLI URZADZENIE JEST PODLACZONE BEZPOSREDNIO DO ZASILANIA ZA POSREDNICTWEM
GLOWNEJ TABLICY ELEKTRYCZNEJ | BEZ UZYCIA WTYCZKI, NALEZY ZAINSTALOWAC
PRZELACZNIK KLUCZOWY, ABY OGRANICZYC KORZYSTANIE Z URZADZENIA WYLACZNIE DO
WYKWALIFIKOWANEGO PERSONELU.

W PRZYPADKU PRAC PRZY CZESCIACH ELEKTRYCZNYCH, KABLACH, SILNIKACH LUB
JAKICHKOLWIEK URZADZENIACH ELEKTRYCZNYCH NALEZY ODCIAC ZASILANIE
ELEKTRYCZNE.

NIE NALEZY USUWAC, USZKADZAC ANI CALKOWICIE UNIEMOZLIWIAC CZYTELNOSCI
NAKLEJEK Z OSTRZEZENIAMI, WSKAZOWKAMI | UWAGAMI. NALEZY WYMIENIC BRAKUJACE,
USZKODZONE LUB NIECZYTELNE NAKLEJKI. NAKLEJKI MOZNA ZNALEZC U NAJBLIZSZEGO
DEALERA PRODUCENTA.

SZKODY WYNIKLE Z NIEPRZESTRZEGANIA POWYZSZYCH INSTRUKCJI NIE BEDA POKRYWANE
PRZEZ PRODUCENTA | MOGA SPOWODOWAC UNIEWAZNIENIE GWARANCIJI.

B> b BB

5. INSTALACJA

5.1 Miejsce instalacji
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Aby zainstalowac urzadzenie, potrzebna jest odpowiednia przestrzen zgodnie z informacjami podanymi na rysunku F5.1.

900mm
o4¢—>

600mm

Rysunek F5.1

Z pozycji roboczej uzytkownik musi mie¢ widok na urzadzenie i otaczajaca je przestrzen.
MIEJSCE INSTALACJI MUSI BYC WOLNE OD POTENCJALNIE NIEBEZPIECZNYCH
PRZEDMIOTOW.

OSOBY NIEUPOWAZNIONE NIE MOGA PRZEBYWAC W POBLIZU MIEJSCA PRACY |
INSTALACJI.

MASZYNA MUSI BYC USTAWIONA NA POZIOMEJ POWIERZCHNI, NAJLEPIE) BETONOWEJ LUB
WYKELADANEJ PLYTKAMI.

NALEZY UNIKAC POWIERZCHNI tAMLIWYCH | SZORSTKICH.

POWIERZCHNIA MUSI WYTRZYMAC OBCIAZENIE PODCZAS PRACY MASZYNY.

MASZYNE NALEZY PRZYMOCOWAC DO PODtOGI SRUBAMI | KOLKAMI ROZPOROWYMI
ZGODNIE Z PONIZSZYMI INSTRUKCJAMI.

UZYWANIE MASZYNY JEST DOZWOLONE WYLACZNIE W MIEJSCACH, W KTORYCH NIE MA
RYZYKA WYBUCHU LUB POZARU.

>4 > >4 > >4 >

6. ZAWIESZENIE UZYTKOWANIA
W przypadku diugotrwatego nieuzywania maszyny nalezy odtaczy¢ zasilanie i zabezpieczyé wszystkie czesci, ktére moga
ulec uszkodzeniu przez kurz. Nasmarowaé wszystkie czesci, ktére moga ulec uszkodzeniu w wyniku utleniania. W tym

konkretnym przypadku nalezy zabezpieczy¢ wat i kotnierz.

7. INFORMACJE DOTYCZACE SRODOWISKA
OPISANA PONIZEJ PROCEDURA UTYLIZACJI DOTYCZY WYLACZNIE E

L

MASZYN, NA KTORYCH TABLICZCE ZDATNOSCI ZNAJDUJE SIE SYMBOL

KOSZA NA SMIECI PRZECIETEGO PRZECIECIEM. [r—

Symbol przekreslonego kosza, umieszczony na produkcie i na tej stronie, przypomina uzytkownikowi, ze produkt nalezy
utylizowac w odpowiedni sposdb po zakonczeniu jego eksploatacji. Produkt ten moze zawierac substancje, ktére moga by¢
niebezpieczne dla Srodowiska i zdrowia ludzkiego, jesli nie zostang utylizowane w odpowiedni sposéb. W zwigzku z tym
przekazujemy ponizsze informacje, aby zapobiec przedostawaniu sie tych substancji do S$rodowiska i poprawi¢
wykorzystanie zasobow naturalnych.

Sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ nigdy wyrzucany wraz z odpadami komunalnymi, ale musi by¢ zbierany
oddzielnie w celu jego wtasciwego przetworzenia.
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W ten sposéb zapobiega sie niebezpiecznym skutkom, jakie nieodpowiednie przetwarzanie substancji zawartych w tych
produktach lub niewtasciwe uzytkowanie ich czesci moze miec dla sSrodowiska lub zdrowia ludzkiego. Ponadto pomaga to
w odzyskiwaniu, recyklingu i ponownym wykorzystaniu wielu materiatébw zawartych w tych produktach. Producenci i
dystrybutorzy sprzetu elektrycznego i elektronicznego utworzyli w tym celu odpowiednie systemy zbiorki i przetwarzania
tych produktéw. Po zakonczeniu okresu uzytkowania produktu nalezy skontaktowac sie z dostawca w celu uzyskania
informacji na temat procedur utylizacji. Przy zakupie tego produktu dostawca poinformuje rowniez, ze mozna bezptatnie
zwrdci¢ mu inne zuzyte urzadzenie, pod warunkiem ze jest ono tego samego typu i petni te same funkcje, co witasnie
zakupiony produkt.

Kazda utylizacja produktu w sposdb inny niz opisany powyzej bedzie podlegaé karom przewidzianym w przepisach
krajowych obowiazujacych w kraju, w ktérym produkt jest utylizowany.

Zaleca sie podjecie dalszych dziatan na rzecz ochrony $rodowiska: recykling opakowan produktu i wtasciwe utylizowanie

zuzytych baterii (tylko jesli sa one zawarte w produkcie).

8. DANE TECHNICZNE
Ogélna charakterystyka

Napiecie zasilania(1) 100/230 V
Pobdér mocy oW
Predkos¢ wywazania 140 obr./min
Maksymalna obliczona niewywazenie 200 g
Doktadnos¢ +1gr.
Srednica watu 40 mm
Temperatura otoczenia 0°-- + 50° C
Temperatura przechowywania -10° -- + 50° C
Wzgledna wilgotnos$¢ podczas przechowywania 30% -- 80%
Waga urzadzenia (bez akcesoriow) 149 kg
Poziom hatasu <70 dB(A)

(1) Napiecie zasilania nalezy okresli¢ w zamoéwieniu. Nie mozna podtaczy¢ urzadzenia o napieciu zasilania 230 V do sieci
110 V i odwrotnie.
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9. RUTYNOWA KONSERWACJA WYWAZARKI KOt

A Ostrzezenie

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku reklamacji wynikajacych z uzycia nieoryginalnych czesci

zamiennych lub akcesoriow.

@ Ostrzezenie

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci regulacyjnych lub konserwacyjnych nalezy odtaczy¢ urzadzenie od

gniazdka i upewni¢ sie, ze wszystkie ruchome czesci zostaty zablokowane.

® Ostrzezenie

Nie nalezy demontowac ani modyfikowac zadnych czesci urzadzenia (z wyjatkiem interwencji serwisowych).

A Uwaga

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.

Nigdy nie uzywaj sprezonego powietrza ani strumienia wody do usuwania zabrudzen lub pozostatosci z urzadzenia.
Podejmij wszelkie mozliwe $rodki, aby zapobiec gromadzeniu sie lub unoszeniu sie pytu podczas czyszczenia. Utrzymuj wat
wywazarki, nakretke pierscienia mocujacego, stozki centrujace i kotnierz w czystosci. Elementy te mozna czysci¢ za pomoca
szczotki zamoczonej wczesniej w rozpuszczalnikach przyjaznych dla Srodowiska. Z stozkami i kotnierzami nalezy obchodzi¢
sie ostroznie, aby unikna¢ przypadkowego upuszczenia i uszkodzenia, ktére mogtoby wptyngé na doktadnosé centrowania.
Po uzyciu stozki i kotnierze nalezy przechowywa¢ w miejscu odpowiednio chronionym przed kurzem i brudem. W razie
potrzeby do czyszczenia panelu wyswietlacza mozna uzy¢ alkoholu etylowego. Procedure kalibracji nalezy wykonywac co

najmniej raz na sze$¢ miesiecy.
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10. MONITOR
Monitor sterujgcy maszyny przedstawiono na rysunku F10.1. Monitor sterujgcy stuzy operatorowi do przegladania

zastosowanych elementéw sterujacych i danych wprowadzonych za pomoca klawiatury. Ten sam panel sterowania
wyswietla wyniki wywazania i komunikaty maszyny. Funkgcje klawiszy sterujgcych opisano w tabeli T10.1.
Rysunek F10.1: Monitor

][ o Sea

8
3 2
5
Tabela T10.1: Funkcje réznych czesci monitora kontrolnego
Pozycj Opis
a
1 Pasek ikon stanu.

2 -3 | Wyswietlacz pokazuje wartos¢ niewywazenia wewnatrz — na zewnatrz.

4 Wskaznik pozycji niewywazenia. Pozycja zalezy od wybranego programu i typu kota.

Pasek ikon sterowania.

6 -7 | Wskaznik pokazuje potozenie niewywazenia katowego wewnetrznego i zewnetrznego.

8 Pasek danych dotyczacych wymiaréw kota.

14
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11. KLAWIATURA
W niniejszej instrukgji klawisze zostaty ponumerowane dla wygody od [1] do [9], jak pokazano na rysunku F11.1. Dziewiec
klawiszy ma tylko jedna podstawowa funkgje.

Rysunek F11.1: Klawiatura

Tabela T11.1: Funkcje klawiszy

Pozycja Opis

1-2-3-4 | Klawisze wyboru funkgji.

5 Klawisz ,Wstecz” umozliwiajacy powrét do poprzedniego widoku.
6 Klawisz ,Enter” do potwierdzenia wyboru.

7 Szybkie menu (kontrola podswietlenia)

8 Przycisk ,Start” do uruchomienia silnika.

9 Przycisk ,Stop” do zatrzymania silnika.

Dioda LED STAND BY

Dioda LED stanu urzadzenia.

12. TRYBY PRACY STANDARDOWY, SERWISOWY, STAND-BY
Maszyna posiada trzy tryby pracy:
e  Tryb STANDARDOWY. Tryb ten jest wkaczany po uruchomieniu urzadzenia i umozliwia wywazanie két;
e Tryb SERWISOWY. W tym trybie dostepne sa rozne programy uzytkowe stuzace do ustawiania parametréw (takich
jak gramy lub uncje) lub sprawdzania dziatania urzadzenia (np. kalibracja);
e Tryb STAND-BY. Po 5 minutach bezczynnosci uzytkownika maszyna automatycznie przechodzi w tryb STAND-BY
w celu zmniejszenia zuzycia energii elektrycznej (zarébwno przy podniesionej, jak i opuszczonej ostonie kota).
Zielona dioda LED STAND-BY na panelu sterowania miga, co oznacza, ze maszyna znajduje sie w tym trybie pracy.
Wszystkie zebrane dane i ustawienia sa zachowywane w trybie STAND-BY. W trybie SERWISOWYM nie ma
mozliwosci przetaczenia sie w tryb STAND-BY.
Aby wyjs¢ z trybu STAND-BY, nalezy wybrac jedna z nastepujacych opgji:
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= Nacisnij dowolny klawisz;

= Obrdcic recznie koto;

= Wyciagnij czujnik odlegtosci/srednicy z pozycji spoczynkowej (tylko w modelach z automatycznym
pomiarem odlegtosci/srednicy);

= Wyciagnij czujnik zewnetrzny z pozycji spoczynkowej (tylko w modelach z automatycznym pomiarem

szerokosci).

Uwaga: urzgdzenie wychodzi z trybu STAND-BY réwniez po nacisnieciu przycisku [8] Start lub opuszczeniu ostony kota. W
takich przypadkach jednoczesnie uruchamia sie réwniez wirowanie (w przypadku nacisniecia przycisku [8] Start wirowanie

uruchamia sie tylko wtedy, gdy ostona kota jest juz opuszczona).

13. KALIBRACJA MASZYNY
Aby urzadzenie dziatato prawidtowo, nalezy je skalibrowad. Kalibracja pozwala na zapisanie parametréw mechanicznych i

elektrycznych charakterystycznych dla kazdego urzadzenia, zapewniajac w ten sposob najlepsze wyniki wywazania.

13.1 Kalibracja urzadzenia dla typu kot SAMOCHODOWYCH/SUV
Kalibracja dla typu két SAMOCHODOWYCH i SUV jest taka sama.
Aby przeprowadzi¢ kalibracje maszyny, nalezy najpierw zapewni¢ nastepujace materiaty:
e Wywazone koto ze stalowa felga o nastepujacych wymiarach: srednica od 14" do 16".
Nie mozna uzywaé két z felgami aluminiowymi.
e Ciezarek o masie 50 gramoéw (najlepiej zelazny lub cynkowy).
Aby przeprowadzi¢ kalibracje maszyny, nalezy postepowaé w nastepujacy sposob:
Op. Opis
10

@)= = e )
m)m|(m
9816.0/i50

Nacisng¢ [2] lub [4] na klawiaturze i wybrac

ikone odpowiadajaca programowi, ktéry ma by¢ uzyty.

20 - =0
AA ] 1
Uruchom program kalibracji AUTO/SUV, wybierajac opcje , CAL ", ktora

zmieni kolor na zielony.

30 Potwierdz aktywacje programu kalibracji AUTO/SUV, naciskajac przycisk [6]
TR
na klawiaturze. , L98l6olis0

N =Y
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40

Zdejmij koto i wszelkie inne akcesoria z watu.

50

Opus¢ ostone kota: maszyna uruchomi sie.

60

Zat6z koto na wat.
Recznie wprowadz wymiary kota.
Jesli wymiary kota zostaty wprowadzone przed uruchomieniem programu

kalibracji, ten krok mozna pomingé. Nie ma mozliwosci wprowadzenia

danych za pomoca automatycznego systemu pozyskiwania danych.

70

Wyjmij czujnik odlegtosci i umiesé go na kole, jak pokazano tutaj.

Odczytaj wartosc odlegtosci na skali podziatkowej. Wartos¢ odlegtosci jest

zawsze wyrazona w milimetrach.

80

Wybierz rodzaj wymiaru, ktory chcesz wprowadzi¢, naciskajac klawisz [2] lub

[4] na klawiaturze i aktywuj funkcje

wprowadzania odlegtosci miedzy kotem a maszyna, wybierajac opcje
-

=

¥ |, ktdéra zmieni kolor na zielony.

1[I I = | | I |

|||
96 6.0]i50

O =

90

Wprowadz odczyt, naciskajagc przycisk [1] lub [3] na klawiaturze

100

Zmierz szeroko$¢ kota za pomoca specjalnego miernika lub odczytaj
wartos¢ szerokosci wskazana na obreczy. Wartos$¢ szerokosci moze by¢

podana w calach lub milimetrach, zgodnie z wybrang jednostka miary.

110

Wybierz rodzaj wymiaru, ktory chcesz wprowadzié, naciskajac klawisz [2] lub

[4] na klawiaturze , @ nastepnie aktywuj funkcje
s

wprowadzania szerokosci kota, wybierajac opcje [:vI] , ktéra zmieni

kolor na zielony.

I T -
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120 | wprowadz odczyt, naciskajac przycisk [1] lub [3] na klawiaturze
130 Wybierz rodzaj wymiaru, ktory chcesz wprowadzi¢, naciskajac klawisz [2] lub E@@DEIEDDD
m[
[4] na klawiaturze , a nastepnie aktywuj funkcje
-
L o o L0 (]l ][ el ]
wprowadzania srednicy kota, wybierajac opcje %, ktdra zmieni kolor
na zielony.
140 Odczytaj wartos¢ srednicy podang na obreczy lub oponie. Wartos¢ $rednicy
moze by¢ podana w calach lub milimetrach, w zaleznosci od wybranej
jednostki miary.
150 Wprowadz odczyt, naciskajgc przycisk [1] lub [3] na klawiaturze
160 Opus¢ ostone kota: maszyna uruchomi sie.
170 Recznie obroé¢ koto w kierunku wskazanym strzatka, az na lewym E@DDjj%
wyéwietlaczu pojawi sie wartoéé 50 g. . m_csﬁ
180 | po wewnetrznej stronie kota, w pozycji godziny 12, umies$¢ obciaznik o
masie 50 g.
190

Opus¢ ostone kota: maszyna uruchomi sie.
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200 Zdejmij obcigznik o masie 50 g umieszczony po wewnetrznej stronie. (88 o]l o] (e T ICIC ]
ERE
Recznie obro¢ koto w kierunku wskazanym strzatka, az na prawym 4 109 5.5 "‘-GJ

wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ 50 g.

210 | po zewnetrznej stronie kota, w pozycji godziny 12, umiesé obcigznik o masie

50 g.

220 Opus¢ ostone kota: urzadzenie uruchomi sie.

230 | Jesli  wywazarka jest wyposazona w  hamulec
elektromagnetyczny do pozycjonowania, pod koniec
poprzedniego obrotu maszyna wykona serie krotkich obrotow
w celu skalibrowania funkcji automatycznego zatrzymania w
pozycji niewywazenia (patrz rozdziat SWI Zatrzymanie kota w pozycji
niewywazenia). Nie podnosi¢ ostony kota i nie naciska¢ przycisku

| I | -

240 Kalibracja zostata zakonczona: maszyna automatycznie wychodzi z 1/ IE S N = Y e

W[ | m
programu kalibracji i powraca do trybu NORMAL, gotowa do wykonania A 9816.0/1s0

[9] podczas tej procedury.

wywazania. 50

ERBEERED

W dowolnym momencie mozna wyjs¢ z procedury kalibracji, naciskajac przycisk [5].

13.2 Kalibracja maszyny dla typu kota MOTO

Kalibracja dla typu kota MOTO (kota motocyklowe) jest catkowicie oddzielona od typu kota CAR/SUV, poniewaz w kalibracji
dla MOTO stosuje sie specjalny adapter do két motocyklowych.

Jesli kalibracja dla typu kota MOTO nie zostata wykonana, a uzytkownik prébuje obrécié koto w celu wywazenia w trybie
typu kota MOTO, urzadzenie nie bedzie dziatac i wyswietli kod btedu ERR 031.

Aby przeprowadzi¢ kalibracje urzadzenia za pomoca adaptera do két motocyklowych, nalezy postepowad w nastepujacy
sposoéb:

‘ Op. ‘ Opis
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10 (B8] e o [ ] o] [ =« ] ][] ]
M| IJ
386.0]150
Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz
ikone odpowiadajaca programowi, ktory chcesz uzy¢.
20 o3 8] Lo o] o] o ] ) ]
EAE
Uruchom program kalibracji MOTO, wybierajac opcje ,CAL ", ktora 98/6.0[1s.0
zmieni kolor na zielony.
30 Potwierdz aktywacje programu kalibracji MOTO, naciskajac przycisk [6] na = | |
' i
klawiaturze.
40 Zamontuj adapter motocyklowy na watku, jak pokazano tutaj.
>0 Opusé ostone kota: maszyna uruchomi sie.
60 Po zakonczeniu uruchamiania maszyna wyswietli pokazany tutaj
komunikat. Umies¢ obciaznik kalibracyjny po wewnetrznej stronie, jak
pokazano na rysunku. Obciaznik kalibracyjny nalezy umiesci¢ w otworze
oznaczonym napisem ,CAL".
70 Opus¢ ostone kota: maszyna uruchomi proces uruchamiania.
80

Przesun pozycji _pionowej z

adapter motocyklowy do stabilnej
obciagznikiem kalibracyjnym u géry, jak pokazano na rysunku. Jesli
potozenie obcigznika znacznie odbiega od pozycji pionowej, urzgdzenie
odméwi wykonania wirowania i wyswietli kod btedu ERR 043. Jesli adapter
motocyklowy znajduje sie blisko pozycji pionowej, ale nie jest ustawiony

doktadnie w pozycji pionowej, urzgdzenie bedzie wirowad, ale pod koniec
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kalibracji kazde wirowanie wywazajgce bedzie miato btgd w wywazajqcej
pozycji kgtowej obcigznikdw.

90 Opus¢ ostone kota: urzadzenie uruchomi sie.

100 | po zakonczeniu uruchomienia urzadzenie wyswietli komunikat pokazany 7] | O O [
i

tutaj. Natoz ciezarek kalibracyjny na zewnetrzna strone, jak pokazano tutaj.

Ciezarek kalibracyjny nalezy natozy¢ na otwor oznaczony napisem ,CAL".

110 | przesun adapter motocykla do stabilnej pozycji pionowej z obcigznikiem
kalibracyjnym u gory, jak pokazano na rysunku. Jesli pozycja obcigznika
znacznie odbiega od pozycji pionowej, urzadzenie odmoéwi wykonania
obrotu i wyswietli kod btedu ERR 043.

120 Opus¢ ostone kota: urzadzenie uruchomi sie.

130 | po zakonczeniu wirowania kalibracja typu kota MOTO zostanie
zakonczona, a urzadzenie przetaczy sie w tryb NORMALNY, gotowe do

wykonania wywazania.

ERBEEEEE

Po zakonczeniu kalibracji ustawiane s3 wartosci typu kota MOTO i typu programu ALU1. Dane kota sa réwniez

automatycznie ustawiane przez maszyne dla tego typu kalibracji.

W dowolnym momencie mozna przerwac procedure kalibragji, naciskajac klawisz [5]. Typ kota MOTO i typ programu ALU1
pozostang ustawione. Wymiary kota beda takie, jakie zostaty automatycznie ustawione przez maszyne dla tego rodzaju
kalibracji.

14. KORZYSTANIE Z MASZYNY W TRYBIE NORMALNYM
Maszyna umozliwia wybér jednego z oSmiu réznych typdw programdw wywazania, wymienionych w tabeli T14.1.

Tabela T14.1: Dostepne typy programéw

Typ Materiat Wybér potozenia ciezarka Automatyczne Uwagi
programu kota wzdtuz obreczy pobieranie
danych®

STD Stal Domyslna 2 czujniki Domyslne po wiaczeniu
zasilania

ALU1 Aluminium Domyslne 2 czujniki Ustawiane na site po wybraniu
typu programu Motorbike

ALU2 Aluminium Domyslne 2 czujniki

ALU3 Aluminium Domyslne 2 czujniki

ALU4 Aluminium Domyslne 2 czujniki
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ALU5 Aluminium Domyslne 2 czujniki

ALS1 Aluminium Domyslna waga wewnetrzna, 1 czujnik
waga zewnetrzna podana
przez uzytkownika

ALS2 Aluminium Podana przez uzytkownika 1 czujnik

14.1 Rodzaj programu (Program Type)
Aby wybraé programy w trybie NORMALNYM, nalezy postepowac w nastepujacy sposoéb:

Op. Opis

10

8] [ ) o o ]

Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz
ikone odpowiadajaca programowi, ktdry chcesz uzyd.
20 - )] 1= el
STD MR
Aktywuj program STANDARD, wybierajagc opcje, ® " (domyslnie przy , 9816050

uruchomieniu), ktéra zmieni kolor na zielony.

Przewin liste dostepnych programéw, naciskajac klawisze [1] lub [3] na

klawiaturze.

S &~ S VS

ALU1 ALS 1 ALU 2 ALU 3 = |P[[=~][®][ e[ o]
- - -, v " (Program standardowy) - , w "
A~
ALU 4
(Program standardowy z wywazeniem) -, % " (Program standardowy
S Ao
ALU 5 ALS 2

z wywazeniem i ptukaniem) -,  w " w

Potozenie obcigznikow wywazajgcych wzdtuz odcinka obreczy w réznych typach programéw pokazano na rysunku F14.1.

Rysunek F14.1: Potozenie obciaznikow w réznych typach programéw wzdtuz odcinka obreczy
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ALU4

20 mm
.87

Potozenie katowe wywazarek w r6znych typach programéw pokazano w tabeli T14.2.

Tabela T14.2: Potozenie katowe wywazarek w réznych typach programéw

Typ programu

Syst STD,
ystem ALST ALS2
gromadzenia ALU1,2,3,4,5
danych Plaszcz | Plaszcz | Plaszczy | Plaszczyz | Plaszczyz | Plaszczyz | Plaszczyz | Plaszczyz | Plaszczyz
maszyny yzna yzna zna na na na na na na
wewnet | zewnetr | statyczn | wewnetr | zewnetrz | statyczn wewnetr | zewnetrz | statyczn
rzna zna a zna na a zna na a
Punkt Punkt Punkt
Potautomatyczn styku styku styku
czujnika czujnika | czujnika
a H12 H12 H12 H12 H6 H6
z z z
obrecza( obrecza® | obrecza®
) ) )
Punkt Punkt Punkt
styku styku styku
Automatyczny czujnika czujnika | czujnika
H12 H12 H12 H12 H6 H6
z z z
obrecza® obrecza® | obrecza®
) ) )
H6 H6 H6
Laser H12 H12 H12 H12 ) H6 ) . H6
Naklejka Naklejka | Naklejka

Uwaga (1): jesli system gromadzenia danych jest wytaczony, potozenie katowe obcigznika bedzie znajdowac sie w pozycji

godziny 6.
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W tabeli T15.2 symbol ,H12" oznacza, ze potozenie katowe ciezarka znajduje sie w pozycji godziny 12, natomiast symbol

.H6" oznacza, ze potozenie katowe ciezarka znajduje sie w pozycji godziny

6.

***W pokrywie watu gtdwnego maszyny znajduje sie urzadzenie laserowe z funkcjg automatycznego wprowadzania
trzech wartosci. Gdy funkcja lasera jest wtaczona, w trybie ALUS laser zapala sie automatycznie w miejscu niewywazenia.

W tym momencie nalezy przyklei¢ obciaznik w pozycji godziny 6 na obreczy.

*k%

Systemy gromadzenia danych maszyny sa zdefiniowane w nastepujacy sposéb:

e Podtautomatyczny, gdy dane dotyczace odlegtosci i Srednicy sg automatycznie pozyskiwane za pomoca czujnika

odlegtosci/srednicy, natomiast dane dotyczace szerokosci musza by¢ wprowadzane recznie;

e Automatyczny, gdy wszystkie dane dotyczace obreczy sa automatycznie gromadzone za pomoca dwodch

czujnikow.

14.2 Typy kot

Maszyna umozliwia wybér jednego z trzech réznych typdw kot wymienionych w tabeli T14.3.

Tabela T14.3: Rodzaje két do wyboru
Typ kota Pojazd Uwagi
& Pojazdy samochodowe Domysline wtaczenie zasilania
CAR
Motocykle Wymuszone ustawienie typu programu ALU1
MOTO
ﬂ Pojazdy terenowe Nie nadaje sie do wywazania két samochoddw ciezarowych
SUV
Aby wybraé konkretny typ kota, nalezy postepowac w nastepujacy sposodb:
Op. Opis
10 (= o [ ] e ]
Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz
ikone odpowiadajaca programowi, ktory chcesz uzy¢.
20 -
S

uruchomieniu), ktéra zmieni kolor na zielony.

Aktywuj program AUTO, wybierajac opcje , ¥ " (domyslnie przy

klawiaturze i aktywuj program

wybierajac opcje W

30 Przewin liste dostepnych programéw, naciskajac przycisk [1] lub [3] na

MOTO,
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40

Przewin liste dostepnych programéw, naciskajac [1] lub [3] na klawiaturze (8] e [ o o] N[ ] ]

i aktywuj program SUV, wybierajac =~ w

[1][=]P-[]l=l[®][&][ o

14.2.1 Typ kota CAR

Wybor typu kota CAR umozliwia wywazanie kot pojazdéw samochodowych.
Aby wybraé typ kota CAR, nalezy postepowaé w nastepujacy sposob:

Op. Opis

10

()] | = [
oo
9816.01i50

n
Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz v

ikone odpowiadajaca programowi, ktory chcesz uzy¢.

[#][=]P- [ ][@][ ][ o

20 - (B8] e ] o s J o] 2 Jfme ][] ]
S—z B
Aktywuj program AUTO, wybierajac opcje , ¥ " (domyslnie przy , 138160118

uruchomieniu), ktéra zmieni kolor na zielony. Upewnij sie, ze ikona stanu ,,

" jest aktywna.

DEMEE=EER

14.2.2 Typ kota MOTO
Wybor typu kota MOTO umozliwia wywazanie két motocyklowych.

Kota te muszag by¢ zamontowane na watku za pomoca specjalnego adaptera do két motocyklowych. Poniewaz adapter

motocyklowy utrzymuje koto w wiekszej odlegtosci od maszyny, konieczne jest zainstalowanie odpowiedniego
przedtuzenia do miernika $rednicy.

Aby wybraé typ kota MOTO, nalezy postepowaé w nastepujacy sposob:
Op. Opis
10

] o 5  Joe Jlom[ [ ]
m

98|6.0]!
L

Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz

ikone odpowiadajaca programowi, ktéry chcesz uzyc.

AEE = EEER
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20 - B = =0
-

Aktywuj program AUTO, wybierajac opcje , * (domyslnie przy

o(x|m
98(6.01150

uruchomieniu), ktéra zmieni kolor na zielony.

30 Przewin liste dostepnych programéw, naciskajac przycisk [1] lub [3] na (28] [ )50 ) o] <« ][0 | ] )]

M| o|m
38 601150

klawiaturze i aktywuj program MOTO,

wybierajac opcije W . Upewnij sig, ze ikona statusu jest

aktywna.

40 Aby automatycznie uzyskac¢ dane geometryczne kota za pomoca czujnikéw

odlegtosci/srednicy i szerokosci, konieczne jest zachowanie tych samych

punktéw odniesienia na obreczy, co w przypadku typu programu ALU1.
Przedtuzenie

Ponadto, gdy wybrano typ kota MOTO, rzeczywista warto$¢ odlegtosci jest czujnika

zwiekszona o 150 mm ze wzgledu na dlugos¢ przedtuzenia czujnika

Srednicy/odlegtosci.

Po aktywowaniu typu kota MOTO automatycznie wybierany jest typ programu ALU1. Jesli sprobujesz wybrac inny program
za pomoca przyciskéw [2] lub [4], maszyna wyswietli kod btedu ERR 043.

Aby automatycznie uzyskaé dane geometryczne kota za pomoca czujnikéw odlegtosci/srednicy i szerokosci, konieczne jest
zachowanie tych samych punktéw odniesienia na obreczy, co w przypadku typu programu ALU1.

Ponadto, gdy wybrany jest typ kota MOTO, rzeczywista warto$¢ odlegtosci jest zwiekszona o 150 mm ze wzgledu na dtugosé¢
przedtuzenia czujnika srednicy/odlegtosci.

Za kazdym razem, gdy adapter motocyklowy jest demontowany (na przyktad w celu wywazenia kota samochodowego) i
ponownie montowany, nalezy zawsze dopasowac oznaczenia ,Cal” znajdujace sie na kotnierzu i adapterze motocyklowym,

w przeciwnym razie doktadno$¢ wywazania moze by¢ zagrozona.
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14.2.3 Typ kota OFF ROAD
Wybér typu kota SUV umozliwia wywazanie két pojazdow terenowych. Pojazdy te sg zazwyczaj wyposazone w kota wieksze

niz standardowe, a opony sa stosunkowo duze w poréwnaniu ze $rednica felgi (nie dotyczy to opon niskoprofilowych ani

super niskoprofilowych). Wybér tego typu kota nie pozwala na wywazanie k6t samochodoéw ciezarowych, poniewaz profile

tych felg znacznie sie réznia.

Aby wybraé typ kota SUV, nalezy postepowaé w nastepujacy sposob:

Op. Opis
10 [ e ] [rom ] o 'l"_JL]LH*”L%ﬂU
Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz )m
ikone odpowiadajaca programowi, ktéry chcesz uzyc.
([ ]Dwl[=][2][e][ o]

20 i‘: )] I |

Aktywuj program AUTO, wybierajac opcje . ¥  ” (domyslnie przy
uruchomieniu), ktéra zmieni kolor na zielony.

30 Przewin liste dostepnych programoéw, naciskajac przycisk [1] lub [3] na 8] ] [ ] o o] (][]
M| x
b‘i_,&iiﬁ

klawiaturze , a nastepnie aktywuj program i
-
. - . o [#][=]B=]=(=|[®][&][ «]
aktywuj program SUV, wybierajac opcje % . Upewnij sie, ze ikona
stanu jest aktywna.

W przypadku kot typu SUV dostepne sa wszystkie programy wymienione w tabeli T14.1. Potozenie obcigznikéw, ktore

nalezy umiesci¢ na obreczy, jest takie samo jak pokazano na rysunku F14.1.
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14.3 Wprowadzanie wymiaréw kota

Wymiary kota do wywazenia mozna wprowadzi¢ w sposdb automatyczny (czesciowo lub catkowicie).

14.3.1 Automatyczne pobieranie wymiaréw kota dla typow programéw STD i ALU1, 2, 3,4, 5
Aby automatycznie wprowadzi¢ dane dotyczace rozmiaru kota, nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:

Op. Opis

10 Zat6z koto na wat i dokrec nakretka pierscieniowa.

20 [ oo o o] o o )
m|x|m
386.0[1s0

Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz
ikone odpowiadajaca programowi, ktdry chcesz uzyd.
30 - [ (o ] [ ] o o) =2 (2]
STD ERE
Aktywuj program STANDARD, wybierajac opcje, *  “(domyslnie przy 3816.01150
uruchomieniu), ktéra zostanie podswietlona na zielono.
Przewin liste dostepnych programoéw, naciskajac klawisz [1] lub [3] na
klawiaturze.
- - S S - S -
ALU1 ALU2 ALU3 ALU4 ALUS5 ALS1 ALS2
h - w - w - v - v - - - h

40 Wybierz ikone odpowiadajgca wybranemu programowi. (] ] o ][5 ] = [0 (][]
m[m|m
986.0/150

[+ ][=|D[=][=][« ][] «]
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50 | Tylko dla programéw STD, ALU1, ALU2, ALU3, ALU 4, ALU5; wyjmij oba

czujniki i umiesc je na obreczy, jak pokazano tutaj.

60 Poczekaj na dtugi sygnat dzwiekowy potwierdzajacy rejestracje, a nastepnie

ustaw czujniki z powrotem w pozycji spoczynkowej. Podczas rejestracji
wartosci odlegtosci i srednicy sg wyswietlane na pasku danych wymiaréw
kofta.

14.3.2 Automatyczne pobieranie wymiaréw kota dla typow programéw ALS1, ALS2

Aby automatycznie wprowadzi¢ wymiary kota w typach programdw ALS1 i ALS2, nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:

Op. Opis

10 Zat6z koto na wat i dokrec nakretka pierscieniowa.

20 8 e [ o] i
A
98/6.0/158

Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz
ikone odpowiadajaca programowi, ktdry chcesz uzyd.

30 o B = = =
W x|m

Aktywuj program STANDARD, wybierajac opcje, ¥ " (domysinie przy 4 , 98l60liso
uruchomieniu), ktéra zostanie podswietlona na zielono.
Przewin liste dostepnych programéw, naciskajac klawisz [1] lub [3] na
klawiaturze.
A - - - - A -
ALU1 ALU2 ALU3 ALU4 ALUS5 ALS1 ALS2
v - v - v - v - w - w - v
40 - - &= o= [ e e =
ALS 1 ALS 2 IR
Aby aktywowaé program ALS, wybierz =  lub w . 4 , s8l6.0lis0
[ ][ D[=l[=][®][ ][+,
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50

Wyciagnij czujnik odlegtosci/srednicy i umies¢ go na ptaszczyznie wybranej
jako ptaszczyzna wewnetrzna. Potozenie rézni sie w zaleznosci od

wybranego programu ALS1 lub ALS2.

ALS1: Bialy ciezarek reprezentuje ciezarek wewnetrzny na klipsie. Zobacz
rysunek tutaj.

ALS2: Niebieski ciezarek reprezentuje wewnetrzny ciezarek samoprzylepny.

Zobacz rysunek tutaj.

Automatyczne pozyskiwanie
odlegtosci i Srednicy ptaszczyzny

wewnetrznej w programie ALS1

Automatyczne pobieranie
odlegtosci i Srednicy ptaszczyzny

wewnetrznej w programie ALS2

60

Poczekaj na dtugi sygnat dzwiekowy potwierdzajgcy pomiar, a nastepnie
ustaw czujnik odlegtosci/$rednicy z powrotem w pozycji spoczynkowej.
Podczas pomiaru wartosci odlegtosci i Srednicy sa wyswietlane na pasku
danych wymiaréw kota. Pomiar ptaszczyzny wewnetrznej jest potwierdzany
dtugim sygnatem dzwiekowym, po ktérym nastepuje krotki sygnat
dzwiekowy.

70

Wyjmij czujnik odlegtosci/Srednicy i umies¢ go na ptaszczyznie wybranej
jako ptaszczyzna zewnetrzna. Czerwona waga reprezentuje zewnetrzna

wage kleju. Zobacz rysunki tutaj.

Automatyczne rejestrowanie
odlegtosci i Srednicy ptaszczyzny
wewnetrznej w programie typu

ALS1

Automatyczne pobieranie
odlegtosci i Srednicy ptaszczyzny

wewnetrznej w programie ALS2

30




INVENTO VB 510, 510SP

80 Poczekaj na dtugi sygnat dzwiekowy potwierdzajgcy pomiar, a nastepnie
ustaw czujnik z powrotem w pozycji spoczynkowej. Pomiar ptaszczyzny
zewnetrznej jest potwierdzany dtugim sygnatem dzwiekowym, po ktérym
nastepujg dwa krétkie sygnaty dzwiekowe.

90

Wymiary kota zostaty zmierzone, a warto$ci mozna wyswietli¢ w pasku

danych wymiaréw kota.

230

14.4 Korzystanie ze specjalnych typow programéw dla felg aluminiowych ALS1 i ALS2

Urzadzenie posiada dwa specjalne typy programéw dla felg aluminiowych o nazwach ALS1 i ALS2.

W trybie STD nalezy dwukrotnie pociggnac skale, aby przejs¢ bezposrednio do trybu ALS2.

Te dwa programy réznig sie od standardowego typu programu dla felg aluminiowych (ALU1 do ALUS5), poniewaz
uzytkownik moze wybrac¢ pozycje, w ktorej zostang umieszczone obciazniki. Pozwala to na wywazenie felg aluminiowych o
nietypowych ksztattach, co jest trudne do wykonania w przypadku standardowego programu, w ktérym obcigzniki sa
umieszczane w $cisle okreslonych pozycjach. Réznica miedzy programami ALS1 i ALS2 polega na tym, ze w programie ALS1

uzytkownik moze dowolnie wybieraé zewnetrzne pozycje wywazania (pozycja wewnetrzna), natomiast w programie ALS2

uzytkownik moze dowolnie wybiera¢ obie pozycje wywazania.

Programy typu ALS1 lub ALS2 wykorzystuja wytacznie czujnik odlegtosci/srednicy do uzyskania ptaszczyzn wywazania

wybranych przez uzytkownika. Czujnik szerokosci nie jest uzywany.

Korzystanie z programéw typu ALST lub ALS2 dzieli sie na trzy czesci:

Uzyskanie ptaszczyzn wywazania (patrz punkt 14.3.2);
Obroét wywazajacy;

Wyszukiwanie ptaszczyzn wywazania w celu zastosowania obcigznikow.

14.4.1 Obrot wywazajacy

Aby wykona¢ obrét wywazajacy, nalezy postepowaé w nastepujacy sposob:

Op.

Opis

10

Opusc ostone kota, aby uruchomic¢ wywazanie. Po zakonczeniu
cyklu wirowania wyswietla sie wartosci niewywazenia

obliczone zgodnie z wybranymi ptaszczyznami wywazania.
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20 Urzadzenie automatycznie ustawia rowniez tryb wyszukiwania

ptaszczyzn wywazania.

ALS1 ALS2

14.4.2 Wyszukiwanie ptaszczyzn wywazania
Celem wyszukiwania ptaszczyzn wywazajacych jest znalezienie ptaszczyzn wywazajacych, ktére zostaty wczesniej wybrane

rzez operatora w celu zastosowania obcigznikdéw wywazajacych. Postepuj w nastepujacy sposob:

Op. Opis

10 Natozyé  obcigznik  pokazany na lewym Powierzchnia ~a
Swietl ' t jnik
wyswietlaczu (pozycja wewnetrzna) na czujni L - L
odlegtosci/srednicy, jak pokazano tutaj. -
A B C
. —

20 Recznie obré¢ koto, az zapalg sie wszystkie
wewnetrzne diody LED wskazujace pozycje

niewywazenia (patrz rysunek tutaj). Zablokuj koto

w tej pozycji za pomoca hamulca pedatowego

(esli  jest  zainstalowany) lub  hamulca

elektromagnetycznego.

= EEEEEG

30 Powoli wyciggnij czujnik, az ustyszysz ciaggty sygnat

dzwiekowy wskazujacy, ze osiagnieto wewnetrzna
ptaszczyzne wywazenia. Niebieski pasek oznacza

punkt zastosowania wewnetrznego obcigznika.

nEEESnEn

40 Zablokuj czujnik odlegtosci/srednicy w  tej
odlegtosci, a nastepnie obracaj go, az
samoprzylepna przeciwwaga przyklei sie do
obreczy. Punkt styku czujnika bedzie znajdowat sie
w potowie odlegtosci miedzy godzing 12 a godzina

6, w zaleznosci od Srednicy obreczy.

50 Zwolnij koto i obracaj je recznie, az zapalg sie
wszystkie diody LED pozycji niewywazenia
zewnetrznego. Powoli  wyciagnij czujnik, az
ustyszysz ciggty sygnat dzwiekowy wskazujacy, ze
osiggnieto zewnetrzng ptaszczyzne wywazenia.

Czerwony pasek oznacza punkt zastosowania

obcigznika zewnetrznego.
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60

Zablokuj czujnik odlegtosci/srednicy w  tej
odlegtosci, a nastepnie obracaj go, az
samoprzylepna masa przyklei sie do obreczy.
Punkt styku czujnika bedzie znajdowat sie w
potowie odlegtosci miedzy godzing 12 a godzing
6, w zaleznosci od Srednicy obreczy.

70

Opus¢ ostone kota, aby uruchomi¢ wywazanie. Po DI | = R

zakonczeniu wywazania wyswietla sie dane

dotyczace niewywazenia.

(][] [l [=][e][s][+]

80

Jedli musisz wywazy¢ identyczne koto, mozesz
poming¢ pozyskiwanie danych dotyczacych
ptaszczyzn wywazania i od razu przejs¢ do
wywazania, a nastepnie do wyszukiwania
ptaszczyzn wywazania. Ptaszczyzny wywazania
uzyte do obliczeh beda takie same, jak te zapisane

wczesniej przez maszyne.

Gdy funkgcja lasera jest wiaczona:

M= EEEEIEE
y || Y S

[ =E==]e]e] ]

Op. Opis
10 Po zatrzymaniu obrotow wyswietlona  zostanie masa
niewywazenia.
20 Obrdé¢ opone, az zapalg sie wszystkie lewe (lub prawe) diody LED.
30 Nastepnie przyklei¢ obciaznik do wewnetrznej strony w pozycji
godziny 6.
40 Obro¢ opone, az zapala sie wszystkie diody LED po prawej (lub

lewej) stronie.
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50 Nastepnie przyklej obcigznik do zewnetrznej strony w pozydji
godziny 6.

60 Pociggnij w dét ostone ochronng, aby rozpoczaé obrét. Po (8o ] )5 ][] e ]
zakonczeniu obrotu wyswietli sie ciezarek wywazajacy.

70 W przypadku wywazania opon tego samego rozmiaru mozna

poming¢ etap pozyskiwania danych i bezposrednio wywazyc
opone, a nastepnie wyszukal pozycje niewywazenia. Dane

wywazenia do obliczen sg takie same jak ostatnie dane zapisane w

urzadzeniu.

L] =][@][&][ o

15. OPTYMALIZACJA
Program optymalizacji stuzy do minimalizowania ilosci obcigznikéw wywazajacych, ktére nalezy natozy¢ na felge, poprzez

przeciwdziatanie niewywazeniu felgi wzgledem opony. Dlatego nalezy uzywad tego programu, gdy koto wymaga

zastosowania ciezkich obcigznikdéw wywazajacych.

Aby przejs¢ do programu OPTYMALIZACJA, nalezy postepowaé w nastepujacy sposob:

Op. Opis
10 Op.
20 B ===
mm|m]
986.0/150]
Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz
ikone odpowiadajaca programowi, ktory chcesz uzy¢.
30 (28] (o Lt )5 orme] [ =+ J ] S ]
A E
Uruchom program OPTYMALIZACJA, wybierajac opcje , " (ktdra o 381600150
zostanie podswietlona na zielono) i potwierdz, naciskajac klawisz [6] na 50
klawiaturze.
40 Jesli niewywazenie statyczne kota jest mniejsze niz 12 gramoéw, pojawi sie
komunikat o btedzie ERR 055 i program optymalizacji zostanie
automatycznie zakonczony. Jesli natomiast niewywazenie statyczne kota
jest wieksze niz 12 gramoéw, maszyna uruchomi program OPTYMALIZACJA.
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50 Ustaw zawdr w pozycji godziny 12, zaznacz miejsce zaworu na oponie i mh[“—"”jli”—]:@[?m
nacisnij [6] na klawiaturze. 2 Bné‘s'.T‘s :smc
60 Zdejmij koto z watu, zdejmij stopke opony, obrdc ja tak, aby znak znalazt
sie w odlegtosci 180° od zaworu.
Ponownie zamontuj koto na watku i usuh wczeséniej narysowany znak.
Opus¢ ostone kota: maszyna uruchomi sie.
70 Po zakonczeniu uruchomienia ustaw zawér w pozycji godziny 12 i nacisnij (1= |2 | F = I Y el 5
[ m
[6] na klawiaturze, aby kontynuowaé. W tym przypadku pojawi sie . 98‘543 5.0
komunikat widoczny na rysunku dla nastepnej fazy. 6“
(5
80 Obré¢ koto, az zapala sie wszystkie diody LED strzatek pozycji, a nastepnie
zaznacz pozycje godziny 12 i nacisnij klawisz [6] na klawiaturze.
N R
90 Zdejmij koto z wywazarki, zdejmij stopke z opony i obracaj ja, az zawor
bedzie pasowat do znaku na oponie. Optymalizacja zostata zakonczona:
wyjdz z menu optymalizacji, naciskajac przycisk [5].
100

Ponownie zamontuj koto na wywazarce i wywaz je zgodnie z normalna

procedura.
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16. PROGRAM UKRYTYCH CIEZARKOW

Program ten dzieli ciezar zewnetrzny ,Pe” na dwa ciezarki W1 i W2 (mniejsze niz poczatkowy ciezar zewnetrzny W)
umieszczone w dowolnych dwdch pozycjach wybranych przez operatora.

Dwa obcigzniki W1 i W2 musza tworzy¢ maksymalny kat 120°, facznie z obcigznikiem zewnetrznym ,Pe”, jak pokazano na
rysunku F16.1.

Rysunek F16.1: Program ukrytych obciaznikéw: warunki wazne i niewazne dla zastosowania w tym przyktadzie
zewnetrzny obciaznik wywazajacy Pe jest wskazany na godzinie 12 (H12), ale moze znajdowac sie na godzinie 6
(H6) lub na godzinie 3 (H3): patrz tekst

Program ukrytych obciaznikéw stosuje sie w przypadku felg aluminiowych, gdy:
e  Chcesz ukry¢ obciaznik zewnetrzny za dwoma szprychami ze wzgledéw estetycznych;
e Pozycja obcigznikow zewnetrznych pokrywa sie z pozycja szprychy, dlatego nie mozna zastosowaé pojedynczego

obciagznika.

UWAGA: Program ten moze by¢ uzywany z dowolnym typem programu i dowolnym typem kota. Mozna go réwniez uzywac

do podziatu ciezaru statycznego na dwa oddzielne ciezarki (szczegdlnie przydatne w przypadku két do motocykl).

Aby przej$¢ do programu UKRYTE CIEZARKI, nalezy postepowaé w nastepujacy sposéb:

Op. Opis Wyswietlacz

10 Natdz na obrecz ciezar wewnetrzny wskazany na lewym wyswietlaczu.

20 Obro¢ koto recznie, az zapalg sie wszystkie zewnetrzne diody LED

wyszukiwania niewywazenia.

)= EFI=TE]
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30
Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz
ikone odpowiadajaca programowi, ktéry chcesz uzy¢.

40
Aktywuj program HIDDEN WEIGHTS, wybierajac opcje (ktora
zostanie podswietlona na zielono) i potwierdz, naciskajac klawisz [6] na
klawiaturze.

Jesli koto jest wywazone po stronie zewnetrznej, maszyna wyswietli kod
btedu ERR 050, sygnalizujac, ze operacja nie jest dozwolona.

>0 Recznie obrd¢ koto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
tak aby czujnik znalazt sie za pierwsza wybrana szprycha. Potwierdz,
naciskajac klawisz [6] na klawiaturze.

60 Recznie obrd¢ koto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
mijajac punkt niewywazenia, z czujnikiem umieszczonym za druga wybrana
szprycha.

Potwierdz, naciskajac klawisz [6] na klawiaturze.

70

Za pomoca gtowicy czujnika umie$é¢ obcigznik za pierwsza wybrana

szprycha W1.

] O
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80

Za pomoca gtowicy czujnika umiesé obcigznik za druga wybrana szprycha
W2.

N 3 |

90

Procedura programu ukrytych obcigzen zostata zakonczona: nacisnij [5],

aby wyjs¢ i uruchomic test wywazenia.

17. DRUGI OPERATOR

Maszyna posiada dwie oddzielne pamieci, co pozwala dwdm operatorom pracowaé jednoczesnie z réznymi ustawieniami.

Funkcja ta moze przyspieszy¢ prace w warsztacie, poniewaz gdy na przykfad jeden operator jest zajety demontazem lub

ponownym montazem opony, drugi operator moze uzywaé maszyny do wykonywania operacji wywazania i odwrotnie.

W niniejszej instrukcji obaj operatorzy sa okreslani jako operator 1 i operator 2.

Gdy operator 1 zakonczy swoje zadania na maszynie lub jest zajety innymi czynnosciami, operator 2 moze pracowac na

maszynie, korzystajac z ustawien dla typu kota, nad ktérym pracuje, bez zmiany ustawie wprowadzonych przez operatora

1

Po wiaczeniu maszyny dwie pamieci s3 domysinie ustawione na te same wartosci.

Aby wybraé program DRUGI OPERATOR, nalezy postepowaé w nastepujacy sposéb:

{=>)

Aktywuj program dla 1 OPERATORA, wybierajac opcje

(domyslnie po uruchomieniu), ktéra zmieni kolor na zielony.

Op. Opis
10 =Y @umugpbﬂu
98 su
Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz Iw
ikone odpowiadajaca programowi, ktéry chcesz uzyc.
EEEEEEE
20 E-D-EZTDD

98 Gul'

o JJ i

EEFEEEEGR
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30 Przewin liste dostepnych programéw, naciskajac przycisk [1] lub [3] na
40 ﬁ“ﬁ (B8 [ | Lo ][5 J forme] [ J o] I ]
. W[ M|
Aktywuj program dla 2 OPERATOROW, wybierajac opcje , ~w " , 38160010

(domyslnie przy uruchomieniu).

nEPEEIEEE

18. PROGRAMY NARZEDZIOWE
Programy uzytkowe sag dostepne tylko w trybie NORMALNYM.

18.1 Wybér rozdzielczosci wyswietlania niewywazenia

Urzadzenie posiada dwie rozdzielczosci wyswietlania niewywazenia kota. Dwie rozdzielczosci s okreslone jako X1 (wysoka
rozdzielczo$¢) i X5 (niska rozdzielczos¢). Rozdzielczosé, z jaka wyswietlane sa niewywazenia kota, rézni sie w zaleznosci od
jednostki masy wskazanej w tabeli T18.1.

Tabela T18.1: Rozdzielczo$¢ wyswietlacza

Ustawiona Jednostka Rozdzielczos¢ Uwagi
rozdzielczos¢ pomiaru wyswietlacza

nierdwnowagi

X1 Gramy 1 gram
(Wysoka ) .
. ., Uncje 0,1 ungji
rozdzielczos()
X5 Gramy 5 graméw Rozdzielczo$é X5 jest ustawiona domysinie podczas
(Niska rozdzielczos¢) Uncje 0,25 ungji uruchamiania

Aby zmodyfikowa¢ ROZDZIELCZOSC WYSWIETLANIA NIEZROWNOWAZENIA, nalezy postepowaé w nastepujacy sposob:
‘ Op. ‘ Opis
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10 8] o ] o] o )]
Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz
ikone odpowiadajaca programowi, ktéry chcesz uzy¢.
20 - (][ e ][] [ o] (= =]
X5 IR
Uruchom program WORK RESOLUTION, wybierajac opcje , v " 201600120

(domyslnie po uruchomieniu), ktéra zmieni kolor na zielony.

- EEEEEE

30 Przewin liste dostepnych programoéw, naciskajac przycisk [1] lub [3] na

klawiaturze
40 A
X1
Aktywuj program ,X1" RESOLUTION, wybierajgc opcje =
X1
Upewnij sig, ze ikona stanu jest aktywna.

F+ BEEEEE

18.2 Wybor wyswietlania statycznej nierownowagi
Aby wyswietli¢ STATYCZNE WYWAZENIE, postepuj w nastepujacy sposob:

Op. Opis Wyswietlacz

10 BEEFEEE=EE

Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz

ikone odpowiadajaca programowi, ktory chcesz uzy¢.

EPE = EEER
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20 cﬂj‘—ro (B8] [ | (o) ) o] o J o= =21 2]
DYNAMIC TR
Aktywuj program DYNAMIC, wybierajac opcje , ¥ " (domyslnie po , 8160010

uruchomieniu), ktéra zmieni kolor na zielony.

FE R EEEEE

30 Przewin liste dostepnych programéw, naciskajac przycisk [1] lub [3] na
klawiaturze .
40 = == E == =0
STATIC A
Aktywuj program STATIC, wybierajac opcje, » " , 38l6olisg
STATIC
Upewnij sig, ze ikona stanu jest aktywna.

HEBRREED

Uwaga: w niektérych przypadkach niewywazenie statyczne jest wymuszone przez maszyne zgodnie z biezgcymi ustawieniami.
Na przyktad, jesli wtgczony jest program MOTO Wheel Type, a ustawiona szerokosc jest mniejsza niz 4,5 cala, maszyna
automatycznie ustawi wyswietlanie niewywazenia statycznego.

18.3 Elektromagnetyczny hamulec zaciskowy

Elektromagnetyczny hamulec zaciskowy jest przydatny do blokowania kota w dowolnej pozycji i upraszczania niektérych
czynnosci, takich jak naktadanie lub zdejmowanie obciaznikow wywazajgcych.

Elektromagnetyczny hamulec zaciskowy jest réwniez stosowany do automatycznego lub recznego zatrzymywania kota w
pozycjach niewywazenia opisanych w rozdziale 18.5 Procedura zatrzymywania kota w pozycjach niewywazenia.

Aby wiaczy¢ i/lub wytaczyé HAMULEC ELEKTROMAGNETYCZNY, nalezy postepowaé w nastepujacy sposob:

‘ Op. ‘ Opis
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10 B (= o] )= e = )
i
Nacisng¢ [2] lub [4] na klawiaturze i wybrac
ikone odpowiadajaca programowi, ktéry ma byc¢ uzyty.
Akt . . . A,
ywuj program BRAKE ENABLING, wybierajagc opcje v
(domyslnie po uruchomieniu), ktéra zmieni kolor na zielony.
D= EEEE
30 Przewin liste dostepnych programéw, naciskajac przycisk [1] lub [3] na
klawiaturze .
40 A
O,
Aktywuj BRAKE DISABLING, wybierajac opcje , % = "
DEEEEEEG

Elektromagnetyczny hamulec zaciskowy jest automatycznie dezaktywowany w nastepujacych przypadkach:
e  Za kazdym razem, gdy uruchamiane jest wywazanie;
e Za kazdym razem, gdy wykonywana jest procedura zatrzymania kota (zatrzymanie kota w pozycji niewywazenia)
przy niskiej predkosci;
e  Po minucie ciagtej aktywacji (aby unikna¢ przegrzania samego hamulca).
Elektromagnetyczny hamulec zaciskowy moze by¢ uzywany recznie tylko w trybie NORMAL. Nie mozna go uzywaé w trybie
SERVICE.

18.4 Oswietlacz
Oswietlacz jest bardzo przydatny, poniewaz pozwala oswietli¢ wewnetrzna czes¢ felgi.

Aby wiaczy¢ i/lub wytaczyé ILUMINATOR, nalezy postepowaé w nastepujacy sposob:
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Op. Opis Wyswietlacz
10 Wﬁljll—\[—l[—lﬁﬁiﬁﬁ
Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz I@
ikone odpowiadajaca programowi, ktéry chcesz uzy¢.
[t ][=]B = [=][=][&][ 4.
20 §=3
- A

Aktywuj program ILLUMINATOR ENABLING, wybierajac opcje , W
(domyslnie po uruchomieniu), ktéra zmieni kolor na zielony.

30 Przewin liste dostepnych programéw, naciskajac przycisk [1] lub [3] na

klawiaturze

40 -
Ya.

Aktywuj program ILLUMINATOR DISABLING, wybierajac opcje .,

MEEEEEEG

Oswietlacz jest réwniez automatycznie zarzadzany przez urzadzenie, ktére wiacza go w nastepujacych przypadkach:

e  Po wyjeciu czujnika odlegtosci/srednicy;

e  Po procedurze zatrzymania kota w pozycji niewywazenia (procedura zatrzymania kota), ktéra doprowadzita do
wywazenia ciezarka wewnetrznego;

e Gdy samo koto znajduje sie w pozycji wywazenia ciezarka wewnetrznego poprzez reczne obrécenie kota po

uruchomieniu.

18.5 laser
Zadaniem lasera jest pozycjonowanie koncowego punktu niewywazenia w celu utatwienia operatorowi obserwacji i obstugi.

Aby wiaczy¢ lub wytaczy( laser, postepuj w nastepujacy sposob: (wyswietlane tylko w trybie ALUS2)

Op. Opis Wyswietlacz
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10 4

Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz

ikone odpowiadajaca programowi, ktory chcesz uzyd.

Bl lel[=] ][]
20 -
- 4
Aktywuj program lasera, wybierajac opcje , w " (Aktywuj
-

laser). Ikona zmieni sie w ,, v " (Laser aktywowany). Laser jest

aktywowany.
30 Przewin liste dostepnych programoéw, naciskajac przyciski [Back], [2] lub (8 e ] ] o] [ ] o] ][ ][]

[4] na klawiaturze
40 - DDECEJD.:]

c;—lj_rg
DYNAMIC 99 ol
Aktywuj tryb ALS2, wybierajac opcje b " (Aktywuj ALS2).
b
ALS 2

Ikona ,, v " (Aktywuj ALS2) zostanie aktywowana.

50 b &
= ==

Wybierz opcje ,, " (Aktywuj ALS2), a ikona ,, b

(Aktywuj ALS2) zostanie aktywowana.
60 EEEEEC=EED

Na koniec pojawi sie interfejs wyswietlacza lasera. Funkcja lasera jest

aktywna.

|

6.0115.0

44




INVENTO VB 510, 510SP

18.6 Procedura zatrzymania kota w pozycjach niewywazenia
Maszyny wyposazone w elektromagnetyczny hamulec zaciskowy sa w stanie automatycznie zatrzymac koto w pierwszej
pozycji katowej niewywazenia osiggnietej podczas obrotu. Dzigki temu operator moze ustawi¢ koto w pozycji gotowej do
natozenia obcigznika wywazajacego, co zwieksza wydajnosé pracy i predkosc.

Tabela T18.2: Dostepne rodzaje procedur zatrzymywania kota

Tryb SWI Kiedy jest lub kiedy mozna ja | Kto moze Uwagi
uruchomi¢é uruchomié
procedure
Automatycznie | Na koncu kazdego | Maszyna Procedura jest wykonywana tylko wtedy, gdy na
uruchomienia. kole wystepuje co najmniej jedna wartos¢

niewywazenia. W przeciwnym razie nastapi
konwencjonalne hamowanie.

Niska Pod koniec uruchomienia, gdy | Operator Procedura uruchamiana przez naci$niecie

predkosc koto jest nieruchome, a ostona klawisza [8] Start: koto zaczyna sie obracac¢ z mata

kota jest podniesiona. e e . ..
predkoscia, az do osiggniecia pierwszej pozycji

katowej niewywazenia.

Recznie Pod  koniec  uruchamiania | Operator Przy kazdym przejsciu kota przez pozycje katowa
poprzez reczne  obracanie niewywazenia hamulec elektromagnetyczny
kotem  przy  podniesionej zostanie wigczony na 30 sekund.

ostonie kota.

18.6.1 Procedura automatycznego zatrzymania kota

Podczas automatycznej procedury zatrzymania kota maszyna mierzy predkos¢ obrotowa podczas hamowania po
zakonczeniu uruchamiania, a gdy osiaggnie ona z gory okreslona wartos$¢, zwalnia hamulec, umozliwiajac swobodny obrot
kota dzieki bezwtadnosci. Gdy predkos¢ jest wystarczajaco niska, maszyna czeka, az koto przejdzie przez jedna z pozycji

katowych niewywazenia, a nastepnie wiacza elektromagnetyczny hamulec zaciskowy.

Uwaga: ze wzgleddw bezpieczeristwa operatora procedura zatrzymania kota nie zostanie uruchomiona, gdy wtgczony jest
tryb MOTO Wheel Type.

18.6.2 Procedura zatrzymania kota przy niskiej predkosci

W procedurze zatrzymania kota przy niskiej predkosci koto zostato juz uruchomione i jest nieruchome. Jedli operator
nacisnie przycisk [8] Start przy podniesionej ostonie kota, maszyna lekko przyspieszy koto, a nastepnie pozwoli mu obracac
sie dzieki bezwtadnosci. Gdy predkos¢ bedzie wystarczajaco niska, maszyna bedzie czekaé, az koto przejdzie przez jedna z

pozycji katowych niewywazenia, a nastepnie wiaczy elektromagnetyczny hamulec zaciskowy.

Uwaga: ze wzgledéw bezpieczeristwa operatora procedura zatrzymania kota nie zostanie uruchomiona, gdy wtgczony jest
tryb MOTO Wheel Type.

18.6.3 Procedura recznego zatrzymania kota
W tym trybie procedura zatrzymania kota jest aktywowana poprzez reczne obrécenie kota, jesli ostona kota jest
podniesiona. Gdy koto przechodzi przez pozycje katowa niewywazenia, maszyna wiacza elektromagnetyczny hamulec

zaciskowy.
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Doktadnos$¢ pozycjonowania katowego zalezy od wielu czynnikdw. Do najwazniejszych naleza: wymiary i masa kota,

regulacja hamulca elektromagnetycznego, temperatura, napiecie paska. We wszystkich przypadkach nalezy wzigé pod

uwage nastepujace kwestie:

e Jedli elektromagnetyczny hamulec zaciskowy jest wytgczony, procedura zatrzymania kota nie zostanie

uruchomiona w zadnym z trzech trybow;

e Jedli predkos¢ obrotowa gwattownie spadnie z powodu bezwtadnosci kota podczas automatycznej procedury

zatrzymania kota lub zatrzymania kota przy niskiej predkosci (np. z powodu nadmiernego tarcia o obracajace sie

czesci mechaniczne), maszyna zastosuje niewielkie dodatkowe przyspieszenie samego kota, aby osiagnaé pierwsze

potozenie katowe niewywazenia. Jesli mimo to koto nie osiggnie tego potozenia, procedura zatrzymania kota

zostanie przerwana po 5 sekundach, a maszyna wyswietli kod btedu ERR 042;

e W przypadku stosowania recznej procedury zatrzymania kota precyzja wywazania zalezy réwniez od predkosci, z

jaka operator obraca koto: zbyt wysoka lub zbyt niska predkos¢ zmniejsza doktadnosc.

18.7 Wybor gramow/uncj
Aby zmodyfikowaé biezgcg JEDNOSTKE MIARY, nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:
Op. Opis
10 [ oo e ] o i ]
Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz
ikone odpowiadajaca programowi, ktory chcesz uzy¢.
20 “
gram
Aktywuj program roboczy w GRAMS, wybierajac opcje , v
(domysinie przy uruchomieniu), ktéra zmieni kolor na zielony.
30 Przewin liste dostepnych programéw, naciskajac klawisz [1] lub [3] na
klawiaturze
40 -~
ounce
Aktywuj program roboczy w OUNCES, wybierajac opcje , ¥
ounce
(Aktywuj program roboczy) i upewnij sig, ze ikona statusu ,,
(Aktywny) jest aktywna.
HEBEEEER
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18.8 Wybierz cale/milimetry
Aby zmieni¢ JEDNOSTKE MIARY ROZMIAROW KOt, postepuj w nastepujacy sposdb:

Op. Opis

10
Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze i wybierz
ikone odpowiadajaca programowi, ktéry chcesz uzyc.

20 o~

inch
Aktywuj program roboczy W CALIACH, wybierajac opcje v
(domysinie po uruchomieniu), ktéra zmieni kolor na zielony.
FEEE =R

30 Przewin liste dostepnych programéw, naciskajac klawisz [1] lub [3] na

klawiaturze
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40 - (B8] ][ [ 5o ¢ [ ]
mm
Aktywuj program roboczy w MILIMETRACH, wybierajac opcje ,

(Dtugos¢ robocza w milimetrach) i upewnij sie, ze ikona statusu ,

mim
" (Aktywny) jest aktywna.

18.9 Wybierz material obciaznikéw wywazajacych Fe/Zn lub Pb
Wybor rodzaju materiatu nieznacznie zmienia wyniki wywazania, poniewaz obciazniki z zelaza/cynku s3 lzejsze od
obcigznikéw otowianych, a zatem sg wieksze. Maszyna uwzglednia te réznice podczas obliczania niewywazenia.

Tabela T18.3: Materialy obciaznikow wywazajacych

Opcja Rodzaj materiatu obciaznikow Uwagi
wywazajacych
Fe Zelazo lub cynk Ten materiat zostat ustawiony jako domysiny.
Pb Otéw W niektorych krajach (np. w krajach Wspdlnoty Europejskiej)
obcigzniki otowiane sa zabronione przez prawo.

Aby zmodyfikowa¢ MATERIAL OBCIAZNIKOW WYROWNAWCZYCH, nalezy postepowad w nastepujacy sposob:

Op. Opis

N == = e =

“ *
n
i wybierz o
- ‘ L

Nacisnij [2] lub [4] na klawiaturze

ikone odpowiadajgca programowi, ktéry chcesz uzyc.

ENEY e[ KN
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20 | Aktywuj program roboczy z CIEZARAMI w ZELAZIE/CYNKU, wybierajac
A

Fe -Zn
opcje , w " (domyslnie przy uruchomieniu), ktéra zmieni kolor na

zielony.

ERBEEEED

30 Przewin liste dostepnych programéw, naciskajac [1] lub [3] na klawiaturze

40 -~ (B8] e ][ ) [ Jforme] [ =] A I

Pb m[m|m
Aktywuj program roboczy w WEIGHTS IN LEAD, wybierajac opcje, ¥ , 38 | 6.0i50
== 7

Pb

" (Ustawienia wagi) i upewnij sie, ze ikona statusu ,

(Aktywacja programu roboczego) jest aktywna.

[z]le (o] =] =][][3s][x]

19. KODY BLEDOW
Sygnat btedu zawsze towarzyszy potréjnemu sygnatowi dzwiekowemu wskazujagcemu, ze urzadzenie nie moze wykonaé
polecenia wydanego przez operatora lub Ze podczas pracy wystapity warunki uniemozliwiajgce kontynuowanie
wykonywanej czynnosci.
Maszyna zgtasza warunki btedu, wyswietlajac zarys opisu przyczyny btedu. Lista kodéw bteddw i zaryséw opiséw znajduje
sie w tabeli T19.1.

Tabela T19.1: Kody btedow

Kod btedu Opis Uwagi

000 do Wewnetrzny btad parametréw maszyny. Skontaktuj sie z pomoca techniczna.

009

010 Odwrotny obrét kofa. Skontaktuj sie z pomoca techniczna.

012 Koto nie zatrzymuje sie na koncu startu. Sprawdz napiecie sieciowe. Jesli sprawdzenie nie przyniesie rezultatow,
skontaktuj sie z pomoca techniczna.

014 Koto nie obraca sie. Skontaktuj sie z pomoca techniczna.

015 Klawiatura zablokowana podczas uruchamiania. Zwolnij wszystkie przyciski, a nastepnie wytacz lub uruchom ponownie
urzadzenie. Jesli btad nadal wystepuje, skontaktuj sie z pomoca
techniczna.
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016 Czujnik odlegtosci nie znajduje sie w pozycji | Ustaw czujnik z powrotem w pozycji spoczynkowej: btad powinien
spoczynkowej podczas uruchamiania urzadzenia | zniknaé. Jesli btad nadal wystepuje, skontaktuj sie z pomoca techniczna.
lub po nacisnieciu przycisku Start. UWAGA: po nacisnieciu przycisku [P5] system pozyskiwania danych

przez urzadzenie zostanie tymczasowo wytgczony i mozna kontynuowac
prace. Stan wytagczenia bedzie trwat do momentu wytaczenia urzadzenia.

017 Czujnik szerokosci nie znajduje sie w pozycji | Ustaw czujnik z powrotem w pozycji spoczynkowej: btad powinien
spoczynkowej podczas uruchamiania maszyny | zniknaé. Jesli btad nadal wystepuje, skontaktuj sie z pomoca techniczna.
lub po nacisnieciu przycisku Start. UWAGA: po nacisnieciu klawisza [P5] system pozyskiwania danych przez

maszyne zostanie tymczasowo wytgczony i mozna bedzie kontynuowac
prace. Stan wytgczenia bedzie trwat do momentu wytaczenia maszyny.

019 Awaria procesora komunikacyjnego. Wylacz urzadzenie, a nastepnie wiacz je ponownie. Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj sie z pomocg techniczna.

Urzadzenie nadal moze by¢ uzywane, ale wszystkie funkcje zwiazane z
portem USB sag wytaczone.

020 Brak komunikacji z pamiecia eeprom. Wytacz urzadzenie, a nastepnie wiacz je ponownie. Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj sie z pomoca techniczna.

021 Brak danych kalibracyjnych urzadzenia lub | Przeprowadz kalibracje dla typu kota CAR/SUV i/lub dla typu kota

nieprawidtowe dane kalibracyjne. MOTO. Jedli btad nadal wystepuje, skontaktuj sie z pomoca techniczna.
Zobacz takze ERR 030 ERR 031.

022 do Btad podczas kalibragji. Nadmierna niewywazenie lub anomalia. Wytacz urzadzenie, a nastepnie

024 wiacz je ponownie. Jesli btad nadal wystepuje, skontaktuj sie z pomoca
techniczna.

025 Obecnos$¢ obciagznika podczas fazy kalibracji Cal0. | Usuh obciazenie i powtdrz uruchomienie fazy Cal0. Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj sie z pomoca techniczna.

026 Uruchomienie bez obciagzenia lub awaria sygnatu | Natdz przewidziane obcigzenie i powt6rz uruchomienie. Jesli btad nadal

odbiorczego w fazie kalibragji Cal2. wystepuje, skontaktuj sie z pomoca techniczna.

027 Uruchomienie bez obcigzenia lub awaria sygnatu | Zastosuj przewidziane obcigzenie i powtdérz uruchomienie. Jesli btad
czujnika B w fazie kalibracji Cal2. nadal wystepuje, skontaktuj sie z pomoca techniczna.

028 Uruchomienie z obcigzeniem po stronie | Usun obcigzenie z wewnetrznej strony i powtdrz uruchomienie. Jesli btad
wewnetrznej podczas fazy kalibracji Cal3. W tej | nadal wystepuje, skontaktuj sie z pomoca techniczna.
fazie obcigzenie musi znajdowac sie po stronie
zewnetrznej.

030 Brak danych kalibracyjnych dla typu kota | Przeprowadz kalibracje dla typu kota CAR/SUV.

CAR/SUV.

031 Brak danych kalibracyjnych dla typu kota MOTO | Przeprowadz kalibracje maszyny dla typu kota MOTO.
(motocykl).

034 Typ kota MOTO jest aktywny: nie mozna uzywaé | Nie mozna wybrac innych typéw programow.
innego typu programu niz ALUT.

039 Ostona kota jest otwarta: nie mozna wykonac
Zadanej czynnosci.

043 Kotnierz do motocykli nie byt ustawiony | Ustaw kotnierz dla motocykli doktadnie w pozycji pionowej (z
doktadnie pionowo w momencie naci$niecia | oznaczeniem CAL w gornej czesci), a nastepnie nacisnij przycisk [P8]
przycisku Start podczas faz kalibracji MOTO Cal2 | Start.

i Cal3. Zobacz rozdziat 16.3.

046 Czujnik $rednicy jest wigczony, ale odtaczony. Nacisnij przycisk [P5]: system wykrywania maszyny zostanie tymczasowo
wytaczony i mozna kontynuowac prace. Stan wytaczenia bedzie trwat do
momentu wytgczenia maszyny.

047 Czujnik szerokosci jest wtgczony, ale odtaczony. Nacisnij przycisk [P5]: system wykrywania maszyny zostanie tymczasowo
wylaczony i mozna kontynuowac prace. Stan wytaczenia bedzie trwat do
momentu wytgczenia maszyny.

051 Program ukrytych obcigzer: wybrany punkt | Punkt musi znajdowa¢ sie w odlegtosci do 120° od zewnetrznej pozycji

znajduje sie zbyt daleko od pozycji zewnetrznej | niewywazenia.
niewywazenia.

052 Program ukrytych obcigzen: pozycja zewnetrznej | Wybierz punkty W1 i W2 tak, aby obejmowaty pozycje zewnetrznej
niewywazenia nie znajduje sie pomiedzy | nierbwnowagi.
wybranymi punktami W1 i W2.

055 Niewywazenie statyczne kota jest zbyt mate: nie

mozna uzy¢ programu optymalizacji.

™M Kod btedu mozna usuna¢ w nastepujacy sposob:

POTWIERDZENIE
OPERATORA

operatora.

Urzadzenie wychodzi z trybu wyswietlania kodu btedu po nacisnieciu dowolnego klawisza przez
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CZYNNOSC Urzadzenie wyswietla kod btedu, gdy operator wykona czynno$é powigzang z danym kodem
OPERATORA btedu (na przyktad ERR 016 powoduje powr6t czujnika odlegtosci do pozycji spoczynkowe)).
Urzadzenie wyswietla jednokrotnie kod btedu i jego krotki opis, a nastepnie powraca do
JEDNORAZOWO 2 ) Y J ¢ )89 P ep P
poprzedniego stanu.
TRWALE Maszyna wyswietla ten kod btedu na state az do wytaczenia, dlatego nie mozna go wytaczyé.

19.1 Sygnaty dzwiekowe

Urzadzenie emituje rézne sygnaty dzwiekowe w zaleznosci od swojego stanu. Sygnaty dzwigekowe sg wymienione w tabeli

T19.2.
Tabela T19.2: Sygnaty akustyczne
Sygnaty Znaczenie Uwagi
Bardzo krétki sygnat Reczne wprowadzenie danych
dzwiekowy geometrycznych kota.
K;ZTAI;L;();%C;J{ Wybér programu lub funkgji.

Dtugi sygnat
dzwiekowy

Dtugi sygnat
dzwiekowy +
1 krétki sygnat

dzwiekowy

Dtugi sygnat
dzwiekowy +
2 krotkie sygnaty

Pobieranie danych.

e Pobieranie wartosci

e Pobieranie  wymiaréw kota w typach
programéw STD, ALU1, ALU2, ALU3, ALU4,
ALUS.

Pobieranie ptaszczyzny wewnetrznej w typach
programoéw ALS1 lub ALS2.

Wykrycie ptaszczyzny zewnetrznej w
programoéw ALS1 lub ALS2.

typach

dzwiekowe

POdV}IOJ.ny sygnat Ostrzesenie. Wystapita szczegdlna sytuacja wymagajaca uwagi
dzwiekowy operatora.

Potr/éjr\y sygnat Funkgja niedostepna lub bfad. Zadana funkgcja jest niedostepna lub wystapit btad.
dzwiekowy

Krotki sygnat
dzwiekowy + dtugi
sygnat dzwiekowy

Zapisanie jednej lub wiecej wartosci w
pamieci statej (eeprom) ptytki drukowane;.

Jedna lub wiecej wartosci zostato zapisanych w
pamieci statej ptytki drukowanej (na przyktad po
zakonczeniu faz kalibracji).

Przerywany sygnat
dzwiekowy

Regulacja.

Sygnat uzywany w
serwisowych ~w
czujnikdéw.

niektérych  programach

celu uproszczenia regulagji

Sygnat akustyczny jest rowniez styszalny przez okoto dwie sekundy podczas uruchamiania maszyny, umozliwiajac

operatorowi sprawdzenie dziatania alarmu (brzeczyka).

20. SRODKI PRZECIWPOZAROWE DO UZYCIA

Materiaty suche Plyny tatwopalne Urzadzenia elektryczne
Hydrauliczne TAK NIE NIE
Pianka TAK TAK NIE
Proszek TAK* TAK TAK
co, TAK* TAK TAK

TAK*: Moze by¢ stosowany w przypadku braku bardziej odpowiednich srodkéw lub w przypadku niewielkich

pozaréw.
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F Informacje zawarte w powyzszej tabeli maja charakter ogdlny i moga stuzy¢ jako orientacyjne
wskazdwki. Odpowiedzialno$¢ za stosowanie kazdego rodzaju gasnicy nalezy uzyskac od producenta.

Wybierz 5.15 Wejscie w tryb ustawiania parametréw

‘4

513~ ' 5.14- 5.154 |+ 5.16- ST

Postepuj zgodnie z schematem blokowym, aby przej$¢ do ustawien parametréw, a po zmianie parametréw zapisz

ustawienia.

Naciskajac Naciénij
klawisz [5] [6], klawisz [5] [6],
aby przejsc¢ aby przejs¢ CAL
I_V v
Naciskajac
klawisz [6], aby
przejs¢
Naciskajac
klawisz [1]
(2] [4]1 (7],
aby
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Naciskajac
klawisz [5] [6],
zapisz

Wywazarka Invento VB 510S, 510SP

Typ urzadzenia: VB 510S, 510SP nr seryjny

1. Firma P.U.P. TIP-TOPOL gwarantuje bezawaryjna prace urzadzenia przez okres 12 miesiecy od dnia
uruchomienia urzadzenia.
Gwarant zapewnia, ze urzadzenie jest wolne od wad materiatowych i produkcyjnych.

3. W okresie gwarancyjnym Gwarant zapewnia bezptatne naprawy sprzetu (usuniecie awarii objetych
gwarancja). Na zyczenie uzytkownika Gwarant moze wykonywadé ptatne przeglady techniczne.

4. Uzytkownik jest zobowigzany do informowania pisemnie o koniecznosci wykonania naprawy.

5. W okresie gwarancji jedynym uprawnionym podmiotem do dokonywania napraw i przegladow jest
Gwarant.

6. Zobowiazania Uzytkownika:

- Uzytkownik urzadzenia zobowiazuje sie do przestrzegania zasad uzytkowania zawartych w
JInstrukcji obstugi” dostarczonej wraz z urzgdzeniem

- Uzytkownik zobowiazuje sie powiadomi¢ Gwaranta o kazdej awarii powodujacej
koniecznos¢ dokonania naprawy. Uzytkownik moze zgtosi¢ awarie w miejscu zakupu
urzadzenia lub w centrali firmy TIPTOPOL w Pobiedziskach tel. (0****61 8152 200)

- Wypetniona niniejsza ,Karta gwarancyjna” stanowi udokumentowanie prawa do gwarangji i
powinna by¢ przechowywana w miejscu zainstalowania urzadzenia i udostepniana
pracownikom serwisu firmy TIPTOPOL celem wykonywania adnotacji o naprawach i
ewentualnych przedtuzeniach czasu gwarangji.

7. Gwarancja wygasa w przypadku gdy:

- zostaty usuniete numery fabryczne,

- urzadzenie byto eksploatowane niezgodnie z przeznaczeniem lub w warunkach i w sposéb
inny niz okreslony w instrukgji obstugi

- uzytkownik lub podmiot trzeci dokonat napraw lub przerébek urzadzenia bez uzgodnienia
z Gwarantem,

- uszkodzenie powstato z winy uzytkownika lub w wyniku zdarzen losowych 8. Uzytkownik
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Data sprzedazy i nr faktury (wypetnia sprzedawca)

9. Oswiadczenie uzytkownika.

Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji okreslonymi w niniejszej Karcie.
Potwierdzam petna sprawnos¢ urzadzenia w chwili podpisania Karty Gwarancyjnej oraz
fakt przeszkolenia personelu obstugujacego urzadzenie.

Uzytkownik
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Adnotacje o naprawach

INVENTO VB 510, 510SP

L.p.

Data

zgtoszenia

Data

naprawy

Wykonane czynnosci naprawcze, wymienione
podzespoty, adnotacje o przedtuzeniu gwarangji

Podpis

serwisanta
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A —_— -
W TIP-TOPOL

Informacje srodowiskowe

Dziekujemy Panstwu za wybor naszych produktéw. Jako Firmie, ktorej kwestia ochrona
Srodowiska nie jest obojetna prosimy Panstwa o zapoznanie sie z ponizszymi wskazéwkami

dotyczacymi postepowania ze zuzytymi produktami.

)= ¢

Jesli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreslonego kosza ™=  stosowal nalezy ponizsza

procedure usuwania

Produkt ten moze zawierac substancje niebezpieczne dla srodowiska lub dla zdrowia jesli
nie zostang odpowiednio usuniete. Ninigjsze informacje podane sg po to, aby zapobiec uwolnieniu
niebezpiecznych substancji do srodowiska. Elementéw elektrycznych i elektronicznych nigdy nie
wolno wyrzucaé do kubtéw z odpadami komunalnymi. Caty sprzet nalezy utylizowaé zgodnie z
obowiazujacymi przepisami w miejscu zainstalowania. Dzieki takiemu postepowaniu mozna uniknag¢

groznych konsekwencji dla Srodowiska i zdrowia.

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami w danym panstwie pozbycie sie produktu w inny
Sposob niz opisany powyzej bedzie karane. Zalecane jest rowniez segregowanie innych odpadow:
recykling zewnetrznego i wewnetrznego opakowania produktu oraz zuzytych baterii i
akumulatorow (jesli produkt takich wymaga). Panstwa pomoc jest bardzo wazna, aby zmniejszy¢
ilos¢ surowcow potrzebnych do produkgji sprzetu, zminimalizowaé wykorzystanie wysypisk Smieci

oraz poprawic jakos¢ zycia zmniejszajac ilos¢ potencjalnie groznych substancji w sSrodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z o.0.
62-010 Pobiedziska
ul. Kostrzynska 33
www.sklep.tiptopol.pl
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